
Technische Information 

SYNJ:HP 
Hocbdruckol für die Präzisionsmechanik 

MOEBIUS SYNT-HP um fasst eine Gruppe von 
Hochdruck-Oien in 4 Viskositäten. Sie bestehe n 
aus synthetischen Grundkomponenten und einer 
Kombination von ausgewählten Hochdruckaddi­
tiven. Die ausgezeichnete Alterungsstabilität ge ­
wäh rleistet eine g leichbleibende Viskosität über 
einen sehr langen Zeitraum. 

Die Öle zeichnen sich durch die hohe Druckauf­
nahmefähigkeit und ausgeprägte Verschleiss­
m inde rung sowie die sehr gute Schmier- und 
Haftfähigkeit aus. Bei wechselnder l.uftteuchtiq ­
keit bleibt der Reibungskoeff izient stabil. Die Oie 
sind gut vert räglich mit Buntmetallen und nicht 
toxisch. 

Technische Daten lmI:ImJ I:::ID!I CIiII!I!I!] mmm 
Viskosität bei O°C/eSt 2300 33 00 4700 5900 

Viskosität bei 20 °C/eSt 511 731 101 3 1267 

Viskosität bei 40 °C/e St 157 221 295 307 

Viskosität bei 80 °C/eSt 33.3 44.3 56,8 68 

Viskositätsindex 136 143 144 167 

10 00 0 cSt bei °C - 16 - 12 - 8 - 6 

Oberflächenspannung dvn/ cm bei 25 °C 33 .2 33.6 34 .1 34.8 

Dichte bei 20 °C 0.925 0,925 0,925 0.925 

Stockpunkt °C -36 - 36 -39 - 41 

Säurezahl in mg KOH/ g 1,09 1.1 3 1, 26 ,37 

Verseifungszahl in mg KOH/g 172 170 151 148 

Verdampfungstest: 10 g Öl/ 100 °C/ Oberfläche 19crn? 
Verlust nach 5 Tagen 0.56% 0.59% 0.60 % 0.59% 

Alterungstest nach Baader: 
Viskositätsänderung nach 50 Tagen +7% + 7% +7 % +7 % 

Temperatur-Einsatzbereich in °C -35 bis + 100 - 3 5 bis + 100 - 35 bis + 100 - 35 bis + 100 

SYNT-HP w ird in der Präzisionsmechanik ein ­

gesetzt. w o hohe Drücke auftreten und beson ­

dere Anforderungen an die Alterungsstabilität
 
des Schm ierstaffes gestellt w erden.
 
Einsatzgebiete:
 
- mechanische Uhrvverke (Räderwerk.
 

Federhauswelle. Stahl/ Stahl-Paarungen ) 

- Bordinstrumen te 
- M ikromotoren 
- M iniaturkugellager. etc. 

Die Wahl der Viskosität richtet sich nach dem Ein­
satzzweck und den Kraftreserven des M echa ­
nismus. 



Tribometertest: Kugel /ScheIbe 
Testparameter: F= 5N : v = 1crn/s: StahikugeIJ00Cr6, 03 mrn: Stahlscheibe 100Cr6, 020 rnrn. hoch­
glanzpo liert; rel. Feuchte 50 % resp. 86%: Olmenge 100 [.LI; Reibungsweg L= 1500 m; Reibungs­
radius 3 mm. 

50% relative Feuchte 86 % relative Feuchte 

Öl-Typ Reib ungskoeffizient Icnelsbneb Reio unqskoettizsent Io telebneb in 
10 17m 3JN m70.17m 3JN.rn 

M ille/wert M aximetwen M itte/wen Ma ximalwert 

0,11 2 0.1 17 0.074HP 500 4.2 0.114 2,0 

0 ,104HP 750 0.11 8 2,50.104 2.5 0.112 

0.107 3.3 0,107HP 1000 0.11 1 0.112 3,8 

0,106 0.111 0 .108HP 1300 2.6 0.1 14 4.0 

~Jhcrog li ss D-5 0,1120.103 3.3 0 .094 0 .102 4.4 
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Breitlauftest: Stahl 
Tropfendurchmesser: Sollwert 1,4 -1, 6 mm ; Temperatur 25 - 28 °C 
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Öl-Typ nach JO M inu te» nach I Stunde nach 6 Stunden nach 30 Stunden 

HP 500 1,44 1.44 1,44 1,49 

HP 750 1.59 1.59 1.59 1.61 

HP 1000 1.56 1.56 1,58 1.62 

HP 1300 1,48 1.48 1.50 1.53 

Reibungspendel: Stahl/Rubin 
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Öl-Typ Pendei-Endpunkt 

HP 500 17.3 

HP 750 17.3 

HP 1000 17.2 

HP 1300 17,3 

Mrcroqliss D-5 17.2 

1l.9 
10 

l-i-l-t-l-t-t-t-r-i-t-t-t-rt-t-r-f-l f-f-f- Der Pendel-Endpunkt entspr icht der An­
C7,i) zahl der Schw ingungen bis zum Stillstand 

des Pendels. Er w ird aus der Dämpfungs­__;Q033' kurve ermitte lt. Je höher dieser Wert 
liegt urnso besser ist die Schmierfähigkeit 
des Ols. 

15 30 45 60 Zahl cl r V rsuche The Swatch Group A&D LId 

Division Moeblus 

Hegenheimerstrasse 23 

eH - 4123 Alischwil2m IUI 


