SYNT-HP

Technische Information

Hochdruckol fir die Prazisionsmechanik
S s o

MOEBIUS SYNT-HP umfasst eine Gruppe von
Hochdruck-Olen in 4 Viskositaten. Sie bestehen
aus synthetischen Grundkomponenten und einer
Kombination von ausgewahlten Hochdruckaddi-
tiven. Die ausgezeichnete Alterungsstabilitat ge-
wahrleistet eine gleichbleibende Viskositat Gber
einen sehr langen Zeitraum.

Die Ole zeichnen sich durch die hohe Druckauf-
nahmefahigkeit und ausgepragte Verschleiss-
minderung sowie die sehr gute Schmier- und
Haftfahigkeit aus. Bei wechselnder Luftfeuchtig-
keit bleibt der Reibungskoeffizient stabil. Die Ole
sind gut vertraglich mit Buntmetallen und nicht
toxisch.

Technische Daten m m m
Viskositat bei O "‘Cf';:St 2300 3300 4700 5900
Viskositat bei 20 °C/cSt 511 731 1013 1267
Viskositat bei 40 °C/cSt - 157 221 295 307
Viskositat bei 80 °C/cSt 33.3 443 56,8 68
Viskositatsindex 136 143 144 167
10000 cSt l’)e‘i °C -16 -12 -8 -6
Oberflachenspannung dyn/ecm bei 25 °C 33,2 33.6 341 34,8
Dichte bei 20°C 0.925 0.925 0.925 0.925
Stockpunkt °C -36 -36 -39 -4
Saurezahl in mg KOH/g 1.09 113 1,26 1.37
Verseifungszahl in mg KOH/g 172 170 151 148
\dierr{li?sr? ﬁf;é:r;wg;[%i;;g G GRS tada 18 oot 0.56% 0.69% 0.60% 0.59%
el;irf?:?glt;gici‘;?i:gB::SETBO Tagen +7% 1% +7% +7%
Temperatur-Einsatzbereich in °C ~35 bis +100 | -35 bis +100 | =35 bis +100 | -35 bis +100

SYNT-HP wird in der Prazisionsmechanik ein-

gesetzt, wo hohe Drlicke auftreten und beson-

dere Anforderungen an die Alterungsstabilitat

des Schmierstoffes gestellt werden.

Einsatzgebiete:

- mechanische Uhrwerke (Raderwerk,
Federhauswelle, Stahl/Stahl-Paarungen)

- Bordinstrumente

- Mikromotoren
- Miniaturkugellager, etc.

Die Wah! der Viskositat richtet sich nach dem Ein-
satzzweck und den Kraftreserven des Mecha-
NISMus.



Tribometertest: Kugel/Scheibe
Testparameter: F=5N; v=1cm/s; Stahlkugel 100Cr6, & 3 mm; Stahlscheibe 100Cr6, @ 20 mm, hoch-
glanzpoliert; rel. Feuchte 50% resp. 86%; Olmenge 100 ul; Reibungsweg L= 1500 m; Reibungs-

radius 3 mm.
50% relative Feuchte B6% relative Feuchte
Oi-Typ Reibungskoeffizient Totalabrieh Reibungskoefizient Totalabneb in
107 mINm 107 miNm
Mittelwert Maximalwert Mittelwert Maximalwert
HP 500 0112 ony 4.2 0.074 0114 20
HP 750 0.104 0118 25 0.104 0.112 256
HP 1000 0.107 0n 3.3 0.107 0112 38
HP 1300 0.106 o 26 0,108 0114 4.0
Microgliss D-5 0103 0112 33 0.094 0.102 4.4
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Breitlauftest: Stah/
Tropfendurchmesser: Sollwert 1,4-1,6 mm; Temperatur 25-28°C

Ol-Typ nach 10 Minuten nach 1 Stunde nach 6 Stunden nach 30 Stunden
HP 500 1.44 1.44 1.44 1.49
HP 750 1.59 1.569 1.59 1.61
HP 1000 1.66 1.56 1,68 162
HP 1300 1.48 1.48 1.50 153

Reibungspendel: Stahl/Rubin
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Zahl der Viersuche

MOEBIUS

Ol-Typ Pendel-Endpunkt
HP 500 17.3
HP 750 17.3
HP 1000 17,2
HP 1300 17.3
Microgliss D-5 17.2

Der Pendel-Endpunkt entspricht der An-
zahl der Schwingungen bis zum Stillstand
des Pendels. Er wird aus der Dampfungs-
kurve ermittelt. Je hoher dieser Wert
liegt umso besser ist die Schmierfahigkeit
des Ols.
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